Prutokovy spina¢ RW10, RW20, RW30

l. POPIS

Pratokovy spina¢ typu RW pracuje na principu
stlaceni pruziny plovakem pii prutoku média. Diky pruzing,
ktera pasobi opa¢nou silou na plovak nez protékajici
médium, miize mit libovolnou pracovni polohu. V plovaku
je umistén pernametni magnet, ktery ovldda snimac c¢i
indikacni skiin.

Il. POUZITI

Pritokové spinace RW jsou pouzivany pro kontrolu
pratoku oleje a jinych viskoznich médii. Jsou navrzeny tak,
aby pfi zméné viskozity byla sledovana mezni hodnota
pfijatelné piesna. Kinematické viskozita méfeného média se
smi pohybovat v rozmezi 30 ¢St az 600 cSt.

lll. VLASTNOSTI

- spolehliva funkce a snadnd manipulace
- libovolna pracovni poloha

- vysoka spolehlivost

- viskozné kompenzovany

- dobra ptesnost kontaktu

- jednoduché nastaveni spinaciho bodu obsluhou
- moznost rizného pripojeni dle ptani zdkaznika
- odolnost proti vysokym tlaktim

IV. TECHNICKE UDAJE

Typ kontaktu:
Max. napéti

Max. spinaci proud:
Zatizeni kontakti:
Max. teplota:

Typ kontaktu:
Max. napéti

Max. spinaci proud:
Zatizeni kontakti:
Max. teplota:

Max. provozni tlak:

EMKOMETER s.r.o.
Na Zizkové 1245
584 01 Lede¢ nad Sazavou

SPP - prepinaci
500 VDC

1,5 A

50 W

-20 az +125 °C

SP - spinaci
400 VDC

3A

100 W

-40 az +125 °C

300 bar (nerez), 250 bar (mosaz)
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Typové znaceni:

Pf. RW30/K1/SP/B

1. Rozsah méreni: 10 -rozsah 2 + 10 I/min
20 -rozsah 5+ 20 I/min
30 -rozsah 10 = 30 I/min

2. Material: K1 - nerez DIN 1.4541
K2 - nerez DIN 1.4571
K3 - mosaz
K4 - jiny material dle prani zakaznika

3. Typ kontaktu: SP - spinaci kontakt
SPP - prepinaci kontakt

4. Indikace: B - indikacni skrinka

Pozn.: Zpusob a velikost pripojeni dle pfani zakaznika.

V. Instalace

- instalace pfistroje mize byt provedena v libovolném misté systému
- dodrZet smsr proudéni, ktery udava sipka na téle spinace
- pristroj nesmi byt pouzit jako nosna ¢ast potrubi

v

- pozor na piipadné okolni magnetické pole (napft. elektromotory,...), které mtize ovlivnit spravnou
funkci snimace
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